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BENMETAL  -  EXPAND YOUR FACILITIES

Maschen-
weite [mm] 

SWD          
± 5%*

Maschen-
länge 

[mm] LWD 

Stegdicke 
[mm] A      
± 10%*

Stegbreite 
[mm] B      
± 5%*

Gewicht in 
Stahl ca. 
kg/m2

Normal-
Tafelbreite 
1000mm 

ca. Länge

Normal-
Tafelbreite 
1250 mm 
ca. Länge

3 6 0,5 0,5 1,33 5000 -
3 6 0,5 1,0 2,66 3000 -
3 6 0,5 1,3 3,33 2500 -
3 6 1,0 1,0 5,33 3000 -
5 10 0,5 1,0 1,60 4600 5800
5 10 1,0 1,0 3,20 4600 5800
5 10 1,0 1,5 4,79 3000 3900
7 12,5 0,5 1,0 1,14 6500 8200
7 12,5 1,0 1,0 2,29 6500 8200
7 12,5 1,5 1,5 5,13 4300 5400
6 16 0,5 1,0 1,33 5000 6300
6 16 1,0 1,0 2,67 5000 6300
6 16 1,0 1,5 4,00 3800 4800
6 16 1,5 2,0 8,00 2600 3500
8 16 0,5 1,0 1,00 7400 9400
8 16 1,0 1,0 2,00 7400 9400
8 16 1,0 1,5 3,00 5000 6300
8 16 1,5 1,5 4,49 5000 6300
8 20 0,5 1,2 1,00 7600 9600
8 20 1,0 1,5 2,60 6000 7800
8 20 1,0 2,0 3,20 4600 5800
8 20 1,0 2,5 3,80 3700 4600
8 25 0,5 1,2 1,90 7000 9000
8 25 1,0 2,0 2,70 4600 5800
8 25 1,5 2,0 3,30 4600 5800
8 25 1,0 1,3 2,50 7000 9000
9 28 0,5 2,5 1,80 4000 5000
9 28 1,0 2,0 3,60 4600 6000
9 28 1,0 2,5 4,30 4200 5200
9 28 1,5 2,0 5,40 4500 5400
12 30 1,0 1,5 1,90 8000 10000
12 30 1,0 2,0 2,20 6000 7800
12 30 1,5 2,0 3,60 6000 7500
12 30 1,5 2,5 4,40 5200 6700
12 42 1,0 2,0 2,90 5500 6800
12 42 1,0 2,5 3,30 5000 6200
12 42 1,5 2,5 4,40 5000 6200
12 42 1,5 3,0 5,40 4200 5400
13 42 2,0 3,0 7,20 4200 5400
20 62 1,0 2,5 1,90 8000 10000
20 62 1,0 3,0 2,80 6600 8500
20 62 1,5 2,5 2,80 8000 10000
20 62 1,5 3,0 3,30 7000 8700
21 62 2,0 2,5 3,80 8500 10500
21 62 2,0 3,0 4,80 7000 8600
21 62 3,0 3,0 7,20 6800 8500
21 62 3,0 4,5 10,80 4400 5700
23 62 3,0 6,0 12,10 3500 4500
23 62 3,0 7,0 13,50 3200 4200
35 75 1,5 2,0 1,40 16000 20000
35 75 2,0 3,0 3,00 10000 13500
35 75 3,0 4,0 5,50 8000 10100

* Die errechneten Werte für die zulässige Abweichung sind auf volle Zehntelmillimeter zu runden.


